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スライスソフトウェア

1.1つまたは複数のモデルファイルのインポート

2.ブレース編集モードへ

3.プリントパラメータの設定へ

4.モデルファイルをさまざまな角度から表示する

（ショートカットキー V)

1 2 3

4

5

6

7

8

17
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5.モデルをXY軸に移動し、Shiftキーを押しながらマウ

スをクリックしてZ軸に移動する（ショートカットキー M)

6.モデルファイルを回転する(ショートカットキー R)

7.モデルファイルをズームする(ショートカットキー S)

8.異なる方向からモデルをカットする(ショートカット

キー C)
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回路配線
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プリントに関する注意

不具合の解決方法

ガラス製ビルドプレートの接着剤は、長期間使用後に目減りする場合があります。適切な量の接着剤を塗って、接

着力を維持、改善してください。

低温環境では、ABSフィラメントを使用したプリントの際に歪みが発生し、異常がすぐ発生する場合があります。接

着剤を使用して接着力を強化してください。周囲温度が低すぎる場合、ABSフィラメントを使用してのプリントはお

勧めしません。その状況下でのABSフィラメント使用は、造形物がビルドプレートから剥がれやすくなり、プリントに

失敗する可能性があります。

プリント中にビルドプレートに一定の振動が発生し、水平角度が変化する可能性があります。したがって、2つ目の

造形物をプリントする際は、最初のレイヤーの接着に注意していただき、ビルドプレートとノズルの距離が不適切

な場合は、再調整してください。

プリント製品のサイズに大きな誤差がある場合は、まずタイミングベルトの取り付けに異常がないか、緩すぎない

か、きつすぎないかを確認してください。タイミングベルトに問題がある場合は、適切な状態に調整してください。

Z軸の高さ寸法に誤差がある場合は、Z軸に対して精度補正を行ってください。

プリントに最適な気温は18~30℃です。周囲の温度が高すぎる、または低すぎる場合、プリントが影響を受けます。

X軸ガイドは長期間使用すると潤滑度が下がるので、適量グリースを塗って潤滑度を増してください。

1.

2.

3.

4.

5.

6.

7.

Q：USBメモリ内のファイルを識別できません。
A：1. USBメモリを拭き、

2. USBメモリをフォーマットし、
3. USBメモリを交換してください。]

Q：ファイルが文字化けして読み取れない場合はど
うすればよいですか？

A：スライス処理前に修理してください。

Q：ゼロデバイスへ復元する場合にノイズが発生する場
合はどうすればよいですか。

A：1. ゼロセンサーへの復元を確認して、処理されたか
を確認します。
2. センサーを手で押した場合、ラインを確認してノ
イズがなくなるかを確認してください。
3.確認には交換の方法をとります。

Q：3Dプリンターの電源を入れると、損傷が起きま
す。

A：スイッチ電源機構に由来するダイヤルエラーが
原因で起きている可能性があります。
電圧が正常値に設定されているかを確認してく
ださい。電圧が110Vで電源機構が220Vの
場合、損傷が起きます。起動前にスイッチで
110V/230Vを選択してください。 

Q：ノズルを加熱できない場合はどうすればよいですか？
A：1. 温度表示に異常がないか確認します。異常がある

場合はサーミスタが破損しているので、サーミスタを
交換する必要があります。
2. 温度が正常に表示される場合は、ヒーターのケー
ブルを交換する必要があります。

Q：軸線が稼働できない場合はどうすればよいですか。
A：1. 電動モーターの導線を確認します

2. 電子メール: support@voxelab3dp.com

Q：ビルドプレートを加熱できない場合はどうすればよ
いですか？

A：温 度 表 示 に 異 常 が な い か 確 認 し ま す 。 異 
常 が あ る 場 合 は サ ー ミス タ が 破 損 し て い る 
の で 、 サ ー ミ ス タ を 交 換 す る 必 要 が あ り ま 
す。それでも改善しない場合は、電熱線を交換してく
ださい。
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Q：スクリーン画面が暗くなった場合、そうすればよいですか？
A：1. スクリーンのハーネスがゆるんでいないか、裏返しになっていないか、斜めになっていないかを確認して、取

り付け直します。
2. タイミングベルトが正常な状態であること、緩みすぎたり締め付けすぎたりしていないことを確認してくださ
い。

Q：造形物が歪んだり、ビルドプレートに固着できない場合はどうしたらいいですか？
A：1.ビルドプレートの温度が低すぎた可能性があるので、温度を上げてください。

2. フィラメント自体にはビルドプレートに対して付着または接着効果がありません（接着力を高めるのに接着
剤が推奨されます）。
3. ビルドプレートとノズルの間の距離が遠すぎるか、ビルドプレートの高さ調整が十分でない可能性があるの
で、ビルドプレートの高さ調整を再度行ってください。

Q：フィラメントの射出が多すぎるのですが？
A：1. プリント温度を5~10℃下げてください。

2. 走行速度を上げるか、退行の長さと速度を上げます。

Q：モデルのプリント中に、フィラメントが出てこなくなりました。
A：1. 適切に回収値を下げてください。回収値が大きすぎると摩損しやすくなります。

2. ノズルが詰まっていないかどうかを確認します。詰まっている場合は、ピンを使って掃除してください。

Q：造形物が歪んだり、ビルドプレートに固着できない場合はどうしたらいいですか？
A：1.ビルドプレートの温度が低すぎた可能性があるので、温度を上げてください。

2. フィラメント自体にはビルドプレートに対して付着または接着効果がありません（接着力を高めるのに接着
剤が推奨されます）。
3. ビルドプレートとノズルの間の距離が遠すぎるか、ビルドプレートの高さ調整が十分でない可能性があるの
で、ビルドプレートの高さ調整を再度行ってください。

Q：造形物の精度が良くない場合はどうすればよいですか？
A：タイミングベルトが正常な状態であること、緩みすぎたり締め付けすぎたりしていないことを確認して

ください。
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公式ウェブサイト： www.voxelab3dp.com                                      電子メール：support@voxelab3dp.com 
住所：Xianyuan Road NO.518.婺城区、金華市、 浙江省、中国。

公式ウェブサイト

qrコードをスキャンしてアフターサポートをうける受ける
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